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 یکروسیلندر حلقوی های خوردگی پارچه لول بر نخ تاب جهت و ساختار پارچه اثر بررسی
 *حسین حسنی

 اصفهان، اصفهان، ایراناستاد یار دانشکده مهندسی نساجی دانشگاه صنعتی 

 سعید آجلی
 استاد یار دانشکده مهندسی نساجی دانشگاه صنعتی اصفهان ، اصفهان، ایران

 پروانه خیر خواه

 دانش آموخته مقطع کارشناسی مهندسی نساجی دانشگاه صنعتی اصفهان

 اعظم پسندیده پور

 اصفهان صنعتی دانشگاه نساجی مهندسی کارشناسی مقطع آموخته دانش
 50/00/0320، پذیرش: 02/03/0320د:رسی

 چکیده 

های یکروسیلندر مشاهده های با ساختار حلقوی و به ویژه بافتپدیده لول شدن، یکی از عمده مشکلاتی است که در پارچه

لذا در این ها و همچنین نوع نخ مصرفی، در این رابطه بسیار تأثیرگذار خواهند بود. شود. پارامترهای مرتبط با ساختار حلقهمی

های حلقوی یکروسیلندر، شدن پارچهتحقیق، اثر نوع و تعداد حلقه ها و همچنین اثر نوع تاب نخ مصرفی در رابطه با پدیده لول

مورد بررسی قرار گرفته است. به منظور بررسی اثر نوع حلقه و تعداد آن در پارچه، ساختارهای مختلف یکروسیلندر شامل 

ابل کراس میس، تریپل کراس میس، کراس تاك، دابل کراس تاك و تریپل کراس تاك تهیه گردید. بافت ساده، کراس میس، د

بافته شد تا یا ترکیب هر دو نوع نخ  و S، Zهای دارای تاب مختلف ی حلقوی از نوع بافت ساده، با نخعلاوه بر این، چند نمونه

های فته شود. نتایج حاصل از آزمایشات نشان داد که استفاده از نخشدن در نظر گری لولاثر نوع تاب نخ نیز در ارزیابی پدیده

.  همچنین کندایجاد میشدگی کمتری را در راستای رج و ردیف پارچه ها ، لولها، نسبت به سایر نخدر تولید نمونه Sبا تاب 

به ترتیب در راستای رج و  را شدگیمیزان لولکمترین  ،کراس میستاك و تریپلکراسدو ساختار دابلدهد که نشان می نتایج

ی های متشکل از حلقهدهند. بطور کلی، نتایج بیانگر این واقعیت است که نمونهنتیجه میها نسبت به سایر نمونهردیف پارچه 

شدگی که در راستای رج پارچه، لولنبافت، در معرض لول شدگی کمتری در راستای ردیف پارچه قرار خواهند گرفت در حالی

بافت لول شدگی کمتری را در راستای های نیمهای حاوی حلقههمچنین بافتشود. بیشتری در این نوع ساختارها مشاهده می

 گذارند. رج به نمایش می
 لول شدن، پارچه های حلقوی پودی، جهت تاب نخ، ساختار پارچه کلمات کلیدی:
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 مقدمه.1

های یك زنجیر، خمیده شده و از میان شود که طی آن، طولی از نخ به شکل حلقهبافندگی حلقوی به روشی از بافت اطلاق می

تحت عنوان نوع مختلف  تواند در سهشوند. این حلقه، در واقع واحد اصلی ساختار بافت حلقوی است و میهم عبور داده می

 [. 0ی نبافت وجود داشته باشد ]بافت و حلقهی نیمی بافت، حلقهحلقه

ی آید که سوزن، نخ تغذیه شده را بگیرد و آن را از بین حلقهی بافت، زمانی به وجود میدر بافندگی حلقوی پودی، حلقه

گویند. اگر ی بافت میشود که به آن حلقهمیی جدیدی تشکیل ی قبلی آزاد شده و حلقهقبلی عبور دهد. در این حالت، حلقه

-ی قبلی در قلاب سوزن باقی میدر عملیات تشکیل حلقه، سوزن در موقعیت نخ تغذیه شده قرار نگیرد، در این صورت حلقه
شود، شود. این نوع حلقه که به صورت یك نخ کشیده شده در پشت فنی بافت نمایان میی جدیدی تشکیل نمیماند و حلقه

ی قبلی بیرون کشیده ی نبافت نام دارد. در صورتی که نخ تغذیه شده، توسط قلاب سوزن گرفته شود، اما از بین حلقهلقهح

ماند. در این حالت، ی قبلی به همراه نخ تغذیه شده، در زیر قلاب باقی میی جدیدی تشکیل نخواهد شد و حلقهنشود، حلقه

بافت به ترتیب در های نبافت و نیمد به این نکته توجه داشت که حداکثر تعداد حلقهشود. بایبافت تشکیل میی نیمیك حلقه

 .[5، 0های متوالی یك ساختار حلقوی، بستگی به استحکام و مقاومت کششی نخ مصرفی دارد ]ها و رجردیف
شده (  داشته  باشد را  های تشکیلیك ساختار حلقوی که در دو سمت پارچه  ظاهری یکسان  ) از نظر تعداد و نوع حلقه

شدگی در پارچه خواهد شد. به طورکل، ی لولیك بافت متعادل می نامند. عدم تعادل در یك بافت، منجر به بروز پدیده

ی لول شدن قرار های حلقوی دوروسیلندر نامتعادل، در معرض پدیدههای حلقوی یك رو سیلندر ساده و همچنین پارچهپارچه

دهد. در ها به هنگام بافت، رخ میهای خمشی و پیچشی ذخیره شده در حلقهی آزاد شدن نیروه، به واسطهگیرند. این پدیدمی

شوند. نخ، به ها ذخیره میهای خمشی و پیچشی وارد شده بر نخ، در حلقهحین بافندگی و تبدیل نخ مستقیم به حلقه، نیرو

-ها، این امکان را فراهم نمیی خود دارد اما درگیری مابین نخلیهی خاصیت الاستیسیته، تمایل به بازگشت به شکل اوواسطه
شدن ها حذف شده و لولالعمل مابین حلقههای مجاور در یك سمت، عکس، به علت عدم وجود حلقهها پارچهسازد. لذا در لبه

ها به سمت پشت چه، در جهت رجی پارشدن لبهگردد. لولی داخلی آغاز میهای ذخیره شدهی رهایش انرژیپارچه به واسطه

ی [ در تحقیقات خود، لول شدن لبه2] 5[ و ماندِن0] 0[. دویِل3باشد ]ها به سمت روی فنی پارچه میفنی و در جهت ردیف

های اعمال شده بر یك حلقه در ساختار سه ، تنش0پارچه را متأثر از خم شدن نخ در بیش از یك صفحه بیان کرده اند. شکل

ی یك مدل هندسی برای لول شدن ، به ارائه5003[ نیز در سال 6] 0و اکِمِن 3دهد. کورباكحلقوی را نشان می بعدی بافت

 های حلقوی پودی ساده پرداختند. پارچه

 

 

 
 
 

 
های وارد شده بر یك واحد ساختاری )حلقه( در یك . تنش1شکل

 [1بافت حلقوی پودی ]

 
 

                                                 
1 Doyel 
2 Munden 
3 Kurbak 
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حلقوی پودی یکروسیلندر، عوامل متفاوتی از جمله پارامترهای نخ و پارچه بسیار  هایشدن پارچهدر رابطه با پدیده لول

های حلقوی پودی از جمله ، اثر عوامل مختلف را بر خواص پارچه0200و همکارانش در سال  2باشند. ناپتونتأثیرگذار می

فی کردند. پارمِر و پیك نیز ثر تاب و نمره نخ را ترین عامل تأثیرگذار را تاب نخ معرها، مورد بررسی قرار دادند و مهمکجی حلقه

[. امام جمعه و همکارانش نیز رفتار لول 0های حلقوی پودی مورد بررسی قرار دادند ]بر خواص راحتی و میزان پرزدهی پارچه

[. میناپور و 3و ساختار بافت، مورد بررسی قرار دادند ] های حلقوی یکروسیلندر را در رابطه با شکل حلقهخوردگی پارچه

شدگی پارچه های یکرو سیلندر حلقوی پودی ی لولهمکارانش به بررسی پارامترهای لیف، نخ و پارچه را در ارتباط با پدیده

 [. 3پرداختند ]

تحقیقات  0222[ در سال 2و همکارانش ] 6های حلقوی یکروسیلندر، بوهلرگیری میزان لول شدگی پارچهبه منظور اندازه

های حلقوی های پارچهها برای اینکار، نمونهز کردند و عوامل مؤثر بر میزان لول شدن را مورد بررسی قرار دادند. آنخود را آغا

ی باز شدن دو را بر روی نمونه ایجاد کردند و فاصله cm00های را بر روی یك سطح صاف و زیر یك قاب قرار دادند و برش

 ل شدن تعریف کردند. ی پارچه پس از برش به عنوان شاخص لولبه

شدگی، اثر نوع تاب نخ مصرفی و همچنین شکل گیری میزان لولدر این تحقیق، با بکار گیری روش بیان شده در اندازه

های حلقوی یکروسیندر با ساختارهای بافت های موجود در ساختارهای حلقوی بافته شده بر میزان لول شدگی پارچهحلقه

-ها تشریح میگیری لول شدن پارچهها و نتایج حاصل از اندازهادامه، چگونگی آماده سازی نمونهمتفاوت بررسی شده است. در 
 شود.

 .مواد و آزمایشات2

 های حلقویشدن پارچهها به منظور بررسی اثر نوع تاب نخ بر میزان لولتولید نمونه-2-1

 30/00استر به نسبت مخلوط پنبه/پلی Ne50های های حلقوی در این بخش از آزمایشات، از نخپارچه برای تولید نمونه

های مصرفی در دو های حلقوی پودی یکروسیندر، نخی لول شدن پارچهاستفاده شد. به منظور بررسی اثر نوع تاب نخ بر پدیده

 تاب در متر، مورد استفاده قرار گرفت. 602و  263به ترتیب با   Zو  Sتاب 

ها، تنها با نخ ده با متغیر قرار دادن تاب نخ، تهیه شد. بدین صورت که یك سری از نمونهی حلقوی ساابتدا سه نمونه پارچه

 Zو  Sهای با تاب ها به صورت یك رج در میان، توسط نخو مابقی نمونه Zهای دیگر با استفاده از  نخ تاب ، نمونهSدارای تاب 
 کر شده است.ذ 0های بافته شده، در جدولبافته شدند. مشخصات نمونه پارچه

 های با تاب مختلفاستر بافته شده از نخهای حلقوی ساده پنبه/پلی. مشخصات نمونه پارچه1جدول

وزن ) نوع نخ مصرفی
 

 هاتراکم رج (mmضخامت ) (⁄  
 CPC 

 تراکم حلقه WPCها تراکم ردیف
SD 

 S 000 000/0 2/03 3/00 5/553فقط تاب 

 Z 050 320/0 2/06 3/00 3/022فقط تاب 

 Z 030 323/0 2/06 3/00 3/022و  Sیك در میان تاب 

 های حلقویشدن پارچهها به منظور بررسی اثر نوع و تعداد حلقه بر میزان لولتولید نمونه -2-2

های پارچه ، نمونه5دنیر استفاده شد. طبق شکل  000استر  ی پلیهای فیلامنتی تکسچره شدهها، از نخبرای تولید این نمونه

طرح مختلف  0ابزار و تغذیه مثبت، در  03اینچ مجهز به  06، قطر 50بر روی یك ماشین گردباف یکروسیلندر فالمك با گیج 

                                                 
5 Knapton 
6 Bühler 
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(، کراس 5(d(، تریپل کراس میس)شکل)5(c(، دابل کراس میس)شکل)5(b(، کراس میس)شکل)5(aساده )شکل)

ی خصوصیات در برگیرنده 5( بافته شد. جدول5(gاس تاك )شکل )( و تریپل کر5(f(، دابل کراس تاك)شکل )5(eتاك)شکل)

 باشد.ها میمربوط به این دسته از پارچه

 

 
 ها: شماتیك ساختار بافت هر یك از نمونه2شکل 

 های متفاوتاستری با طرح بافتهای حلقوی پلی. مشخصات نمونه پارچه2جدول

وزن ) نوع بافت
 

 هاتراکم رج (mmضخامت ) (⁄  
 CPC 

 تراکم حلقه WPCها تراکم ردیف
SD 

 5/553 3/00 2/03 523/0 22 ساده

 5/362 2/00 0/50 005/0 003 کراس میس

 3/302 5/00 3/56 002/0 006 دابل کراس میس

 3/330 0/02 3/50 056/0 050 تریپل کراس میس

 0/002 0/2 6/05 323/0 03 کراس تاك

 6/00 0/2 2/0 /055 30 دابل کراس تاك

 6/33 0/3 5/00 030/0 05 تریپل کراس تاك

 هاگیری میزان لول شدن نمونهاندازه -2-3

های های حلقوی حاصل از طرح بافتهای با تاب مختلف و پارچههای حلقوی متشکل از نخها )پارچهپس از بافت پارچه

های بریده ساختارهای حلقوی بریده شد. هر یك از نمونهمترمربع از هر کدام از سانتی 0202هایی در ابعاد متفاوت(، نمونه

بایست به صورت کاملاً صاف و بدون هیچ گونه کششی، بر روی سطح مورد نظر پهن شوند تا از بروز هر گونه خطا و شده می

 گیری اجتناب شود. اشتباهی در اندازه

شود که در قسمت داخلی ای استفاده میی شیشهصفحهها، از یك قاب به همراه گیری میزان لول شدگی پارچهبرای اندازه

 به تصویر کشیده شده است. 3و به فواصل معین تعبیه شده است. نمایی از این قاب در شکل cm00آن پنج برش با طول 

 

 

 

 

 ای برای آزمایش لول شدن. قاب شیشه3شکل
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ها قرار داده ای بر روی نمونهسپس قاب شیشه های حلقوی بافته شده را بر روی سطحی صاف پهن کرده ونمونه پارچه

بر روی هر  cm00هایی به طول ای قاب، برشی شیشهشود. به کمك یك تیغ تیز و در مناطق تعبیه شده بر روی صفحهمی

ی برش خورده، پارچه در قسمت برش دچار ای از روی نمونهی شیشهشود. پس از برداشته شدن صفحهها اعمال مییك نمونه

های بیرونی پارچه، خود قاب به تنهایی بر روی نمونه ثابت نگه شوند. به منظور اجتناب از لول خوردگی لبهلول خوردگی می

 دهد.ای نشان میی برش داده شده را قبل و بعد از برداشتن صفحه شیشهیك نمونه پارچه 0شود. شکلداشته می
 

 

 ایای، ب( بعد از برداشتن صفحه شیشهرداشتن صفحه شیشهی برش داده شده؛ الف( قبل از ب. نمونه4شکل

های حلقوی یکروسیلندر تولید شده، در هر دو جهت رج و ردیف پارچه انجام آزمایش لول شدن بر روی نمونه پارچه

-خورده عکس های لولگرفت. با استفاده از یك دوربین عکاسی و تحت شرایط یکسان از نقطه نظر مکان و شدت نور، از نمونه
-افزار متلب و استفاده از روش پردازش تصویر، علاوه بر حذف نویزهای احتمالی تصاویر، مشخصهبرداری شد. با بکارگیری نرم

ی پارچه که ، سطح برش خورده در یك نمونه2ها استخراج گردید. شکلشدن نمونههایی از تصویر جهت تعیین مقدار لول

که به ترتیب بیانگر طول و عرض  bو  aدهد. با استفاده از مقادیر ت آمده است را نشان میتوسط عملیات پردازش تصویر بدس

شده برای ی مساحت ناحیه لولناحیه لول شده هستند، مساحت ناحیه به راحتی قابل محاسبه خواهد بود. پس از محاسبه

 شود. شدن بررسی میهای پارچه، مقادیر حاصل با مقادیر معیار لولنمونه
 

 

 

 

 

. تصویر حاصل از پردازش تصویر مربوط به سطح لول شده در 1شکل

 ی حلقوینمونه پارچه

 
 

 

 .نتایج و بحث3

 های حلقویشدن نمونه پارچهبررسی اثر نوع تاب بر میزان لول -3-1

و عرض پنج برش  های حلقوی یك رو سیلندر ساده، میانگین طولشدگی در پارچهبه منظور بررسی اثر تاب نخ بر میزان لول

نشان داده شده 6محاسبه گردید. نتایج حاصل از این محاسبات در نمودارهای شکلایجاد شده در هردو جهت رج و ردیف

 است. 
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استفاده شده است، مقدار لول  Sهایی که از نخ با تاب باشد، در نمونه پارچههمان گونه از نتایج به خوبی قابل مشاهده می

ی تشکیل شده، های حلقهشود، یکی از ساقاستفاده  Sها با تاب ها از نخدهد. زمانی که در بافت نمونهیخوردگی کمتری رخ م

ی نیروی پیچشی اعمال شده به دو پای گیرد. به واسطهرا به خود می Zکه ساق دیگر، تاب در حالی تاب نخ داردتابی مشابه با 

-ور اعمال شده بر آن منجر به خم شدن سرحلقه به داخل صفحه پارچه میشود که گشتاحلقه، نیرویی به سر حلقه وارد می
 Zشود که تاب بوده و بنابراین موجب تقویت نیرو در ساقی از حلقه می Zجهت با نیروی وارد شده از تاب شود. این نیرو هم

شدن ی لولکاهش سطح ناحیهشدگی است، ی این نیرو خلاف جهت نیروی لولدارد. در نتیجه گشتاور اعمال شده به واسطه

ها که تابی شود تا نیروی تاب در یکی از ساقدهد.که  این امر سبب میرخ می Sهای بافته شده با نخ دارای تاب در نمونه

ها استفاده شود، مشابه حالت قبل نیز یکی در بافت نمونه Zهای با تاب مخالف با تاب نخ دارد، تقویت شود. در صورتی که از نخ

ها، تابی موافق با تاب نخ و ساق دیگر، تابی خلاف به آن را خواهد داشت. اما در این حالت نیروی پیچشی وارد شده به ساق از

، 0شود. در شکلشدن، موجب منجر میی تقویت نیروی لولشدگی بیشتری را به واسطهبوده و لذا لول Zحلقه در جهت تاب 

 تار پارچه نشان داده شده است. چگونگی عملکرد ممان بر یك حلقه از ساخ
 

 

 

 

 

 

 

 

 
های . مقایسه اثر تاب نخ بر مقدار لول شدگی پارچه6شکل

استر بر اساس مساحت حلقوی یکروسیلندر ساده پنبه/پلی

 ی لول شدهناحیه

( لول شدگی در جهت 2لول شدگی در جهت رج، ) (1)

 ردیف 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 آنی . شماتیکی از عملکرد ممان و دو مؤلفه1شکل
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 های حلقویشدن نمونه پارچهبررسی اثر نوع و تعداد حلقه )ساختار بافت( بر میزان لول -3-2

شده در دو جهت های حلقوی با ساختارهای مختلف، بر حسب مساحت ناحیه لولپارچه نتایج حاصل از مقدار لول شدن نمونه

 شود. مشاهده می 3رج و ردیف، در نمودار شکل

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
های . مقایسه اثر نوع و تعداد حلقه بر مقدار لول شدگی پارچه1شکل

استر با ساختارهای متفاوت بر حسب حلقوی یکروسیلندر پلی

( لول 2( لول شدگی در جهت رج، )1ی لول شده؛ )مساحت ناحیه

 شدگی در جهت ردیف پارچه 

 
 
 

دهد. در جهت ردیف، یك ساختار بافت به وضوح نشان می های بافت، نبافت و نیم بافت را درشماتیکی از حلقه 2شکل

ی نبافت در ساختار و در نتیجه کاهش افزایش تعداد حلقه های نبافت ، لول شدگی را کاهش می دهد. با افزایش تعداد حلقه

های نبافت لقهتعداد حلقه ها، نیروی های پیچشی و خمشی وارده بر نخ در هنگام تشکیل حلقه کاهش می یابد. از آنجا که ح

خود را به صورت یك نخ مستقیم شناور در پشت فنی پارچه نشان می دهند و به حلقه تبدیل نمی شوند، لذا از انرژی خمشی 

و پیچشی ذخیره شده در پارچه کاسته شده و انتظار می رود که لول خوردگی پارچه در جهت ردیف به شدت کاهش یابد. 

میس که حاوی تعداد زیادی حلقه کراسان لول شدگی در جهت ردیف، در ساختار تریپلدهد که کمترین میزنتایج نشان می

-بافت در مقایسه با بافتهای حاوی حلقه های نیمشود. نتایج حاصله همچنین نشان می دهد که بافتنبافت است، حاصل می
. این مسئله ناشی از وجود حلقه های های نبافت،در جهت ردیف میزان لول شدگی بیشتری را نشان می دهندهای حاوی حلقه

های خمشی و پیچشی به نخ است. های بافت نگه داشته شده است که تشکیل آن نیازمند اعمال نیرویبافت در کنار حلقهنیم

گیرد، نیروهای خمشی و پیچشی کمتری صرف می بافت که در پشت فنی پارچه قرار میاز آنجا که جهت تشکیل حلقه نیم

 کمتری نیز در پارچه ذخیره خواهد شد. شود انرژی 

شود. شدگی رویت نمیهای نبافت، روند کاهشی و یا افزایشی منظمی در مقادیر لولدر جهت رج، با افزایش تعداد حلقه

های مجاور منجر به افزایش تراکم بافت خواهد میس به دلیل وجود ربایش نخ حلقه های نگه داشته شده از حلقهبافت کراس

کند که لول شدگی پارچه را های خمشی و پیچشی بیشتری بر نخ اعمال میهایی با طول حلقه کمتر نیرویتشکیل حلقهشد. 
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-اندکی نسبت به بافت یکروسیلندر ساده افزایش خواهد داد. در بافت دابل کراس میس کاهش میزان لول شدگی مشاهده می
 ار بوده است.  رسد عامل دیگری در این بافت اثر گذشود. به نظر می

ها انرژی کمتری را در پارچه ذخیره خواهد نمود. این اثر بر عامل افزایش تراکم بافت که ناشی از افزایش تعداد نبافت 

دهد. لذا اثر این دو عامل متضاد منجر به های مجاور است، غلبه نموده و لول شدگی را کاهش میافزایش ربایش نخ از حلقه

 شود. میکاهش لول شدگی پارچه 

های های حاوی حلقهبافت در مقایسه با بافتنتایج حاصله همچنین نشان می دهد که بافتهای حاوی حلقه های نیم

ها در دهند. این مسئله احتمالاً ناشی از افزایش اصطکاك بین نخنبافت،در جهت رج میزان لول شدگی کمتری را نشان می

شدگی(، نمود نابراین اثر آزادشدن تنش وارد بر سر حلقه )یا افزایش میزان لولبافت است. بهای حاوی حلقه های نیمبافت

 کند.کمتری پیدا می

بافت، نسبت به های نیمهای متشکل از حلقهتوان به صورت کلی به این نکته اشاره کرد که بافتدر راستای ردیف، می

گیرند. هنگامی که در جهت رج، برشی را در قرار میشدگی بیشتری های نبافت، در معرض لولهای متشکل از حلقهبافت

شوند. انرژی آزاد شده در این صورت، ناشی از انرژی ذخیره شده بافت بریده میهای بافت و نیمپارچه ایجاد کنیم، ساق حلقه

های نبافت باشد، لقهباشد. اما زمانی که ساختار پارچه متشکل از حی موجود در ساختار پارچه میهای هر دو نوع حلقهدر ساق

ی آزاد شدن انرژی بیشتر در های بافت است؛ لذا به واسطههای حلقهانرژی آزاد شده تنها ناشی از انرژی ذخیره شده در ساق

-ها در معرض لول شدگی بیشتری نسبت به ساختارهای حاصل از حلقهبافت، این نوع بافتهای نیمساختارهای حاصل از حلقه
 گیرند.می های نبافت، قرار

 

 

 
های مختلف در یك ساختار . شماتیك حلقه9شکل

 B-B ،(b)نمای از بالا به بافت تحت برش  (a)بافت؛ 

 -Aنمای جانبی بافت تحت برش 

 

 تحلیل آماری نتایج-3-3

در بر  3ارائه شده است. جدول 0و  3ها در جداول های حاصل از تجزیه و تحلیل آماری نتایج برای هر دو گروه از نمونهداده

استر با دو نوع های مخلوط پنبه/پلیهای حلقوی یکروسیلندر ساده حاصل از نخپارچه ی نتایج آماری مربوط به نمونهگیرنده

ها( بر مقدار لول خوردگی نیز نتایج تحلیل واریانس مربوط به اثر ساختار پارچه )شکل حلقه 0می باشد. در جدول Zو  Sتاب 

 شان داده شده است.ن

 های حلقوی یك رو سیلندرمربوط به اثر تاب نخ بر مقدار لول خوردگی پارچه ANOVA. نتایج تحلیل آماری 3جدول

 Sum of Squares df Mean Square F Sig. 

 در راستای ردیف
Between Groups 57.821 2 28.911 1.156E7 .000 
Within Groups .000 12 .000   

Total 57.821 14    

 در راستای رج
Between Groups 23.144 2 11.572 4628892.667 .000 
Within Groups .000 12 .000   

Total 23.144 14    
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 های حلقوی یك رو سیلندرمربوط به اثر ساختار بافت بر مقدار لول خوردگی پارچه ANOVA. نتایج تحلیل آماری 4جدول

 Sum of Squares df Mean Square F Sig. 

 در راستای ردیف
Between Groups 956.213 6 159.369 4209744.654 .000 
Within Groups .001 28 .000   

Total 956.214 34    

 در راستای رج

Between Groups 1614.293 6 269.049 7242228.033 .000 
Within Groups .001 28 .000   

Total 1614.294 34    
 

دهد که تاب نخ و ساختار پارچه اثر معناداری بر ها نشان میبرای هر دو گروه از نمونه ANOVAنتایج حاصل از جدول 

های یکروسیلندر دارد. تحلیل آماری انجام شده بر روی نتایج حاصل از آزمایشات به خوبی گواه بر مقدار لول خوردگی پارچه

 به آنها اشاره گردید.  5-3و  0-3های ر بخشمعنی دار بودن تمامی نتایجی است که در ب

 گیری کلینتیجه .4

رود. در یك ساختار حلقوی، نیروی های پسماند داخلی های حلقوی، از جمله مشکلات آنها به شمار میهای پارچهشدن لبهلول

های پیچشی و خمشی است شود. این انرژی ناشی از نیرویها ذخیره میهای اعمال شده حین بافت، در حلقهناشی از کشش

 شود. که به هنگام تشکیل حلقه در نخ ذخیره می

شدگی، اثر دو پارامتر، نوع تاب نخ و ساختار بافت، در نظر گرفته شده است. ی لولدر این تحقیق، به منظور بررسی پدیده

لندر با بافت ساده تهیه شده از نخ ی حلقوی یکروسیگیری مقدار لول شدگی نشان داد که پارچهنتایج حاصل از آزمایش اندازه

شدگی کمتری را نتیجه یا ترکیبی از هر دو، لول Zهای حاصل از نخ تاب در جهت رج و ردیف در مقایسه با نمونه Sبا تاب 

 دهد. می

ساده، های پارچه با هفت نوع ساختار مختلف شامل بافت ها(، نمونهبه منظور بررسی اثر ساختار بافت )نوع و تعداد حلقه

کراس میس، دابل کراس میس، تریپل کراس میس، کراس تاك، دابل کراس تاك و تریپل کراس تاك تهیه گردید. نتایج نشان 

شدگی به ترتیب در جهت رج و ردیف داد که بافت دابل کراس تاك و بافت تریپل کراس میس دستخوش کمترین میزان لول

شدگی کمتری را نسبت به ی نبافت، لولهای دارای حلقهر جهت ردیف، نمونهتوان گفت که دشوند. به طور کلی میپارچه می

 افتد.بافت دارند در حالیکه در جهت رج عکس این قضیه اتفاق میی نیمحلقه

 منابع

 ، مکانیزم بافندگی حلقوی پودی، مرکز نشر دانشگاه صنعتی امیرکبیر.0303[ خرم طوسی، ز، 0]

 پودی گردباف )ساختمان ماشین و روش تولید(، مرکز نشر دانشگاه صنعتی امیرکبیر.[ لطیفی، م، بافندگی حلقوی 5]
[3] Minapoor Sh., Ajeli S., Hasani H., Shanbeh M., 2013, Investigation into the curling behavior of 
single jersey weft-knitted fabrics and its prediction using neural network model, The Journal of The 
Textile institute 104( 5): 550-561. 
[4] Doyel P.J., Walker E.M., 1952, Some fundamental properties of hosiery yarns and their relation to 
the mechanical characteristics of knitted fabrics, The Journal of The Textile institute 43(1): 19-35. 
[5] Munden D.L.,1959, The geometry and dimensional properties of plain-knit fabrics, The Journal of 
the Textile institute 50: 448-471. 
[6] Kurbak A., Ekmen O.,2008, Basic studies for modeling complex weft knitted fabric structures 
part1: a geometrical model for widthwise curling of plain knitted fabrics, Textile Research Journal 78 
( 3):198-208. 

محوری بر خواص مکانیکی، های تكهای حلقوی و کششسی اثر جت تاب نخ بر پارچه[ کریمی، ح، صابری، م، میرآهنگرانی، پ، برر0]

 سال پنجم.مجله علمی پژوهشی علوم و تکنولوژی نساجی، 
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های حلقوی پودی یکروسیلندر با ی رفتار لول خوردگی پارچهزاده نجار، س، اصغریان جدی، ا، بصیری، م، مطالعه[ امام جمعه، ه، شیخ3]

 سال چهارم.مجله علمی پژوهشی علوم و تکنولوژی نساجی، بافت متفاوت،  هایساختمان
[9] Bühler G., Wiedmaier O., Dittrich J., Weisse F.,1995, Kanteneneinrollen bei einflachigen 
maschenwaren,The curling behavior of single jersey weft-knitted fabrics, Mashchen technik 45: 952–
956  
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