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 ��� 	:���,.  �� RS� � � �� �� �M��7�   � ������I  �
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>�9����� � �        �� ���Q5��� ��$ �� �M��7MgCl2/EB/TiCl4]13d[ 3

MgCl2/_E�5� �5��/TiCl4]//Va[�MgCl2/�����/ TiCl4]/c3/^[3

  ������� ���$TEA� ��
 !����? �7��-�� 6� 7��,��� �7��'���  .

  �	���� ������� �]�[         �M��7��� ���()�9� �S� �C�#$ �� 7,��� ��', 3

   )���� �� ���Q5�� �$��(MgCl2/_E�5��5��/TiCl4  ��� �$���   \+�, 
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)������( �   :�'G "��� �   )+�)+� ��� �� ��     3��8�� >�U,� �$ �� 
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 ������  �� �+�)� H�-�T) mol/L c//[TEA] = ( 3 �����C� ����� � 3	�

�����, � �M��7����8��5� ;����5N� �� �M�����5��� � F������ �7���-$ 

  H�5� H
#:� +����  �(��+5� ��   �4���))(Cy)(CH3)Si(CH3O)2(

   !��? �7-�� ��+-I �$�  �� � 
��    �$ ���Q5�� ��+� 	���  ���7�,� C ����
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��  ���� � �M��7�       �+5� �� 3�+5��� �$ ���� �� HUY 	����     �7�8 ��� 

)+�)+� >�$�m �$�7,78 ���� �+UI .
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@� ���78 F�N,� 6'? ��#:� >���, *.

         _7�� ��$ ���Q5�� �� HUY ��#:�^d   �� �I���   ���E+�)+� � +

��7 :,�    )�?�, n7,� �� 378 � ����        �+�8 �g�= �� �� 	����  .

-A��� ��$ 3	�  (�� �g= �   ��= ��o �� �D�  ��$ �� �  Y� 7-G ��O3

 , ��C�   �� �� �� �M��5�78 �7. ���$��� �  $��m�� �7�8��� ����� �	�

  �75$�/ ) �        � �+�5��� ��$ 36'? ��#:� >���, �5 ���#��  7�8  . pb��

)���� 6����������� �(Al(CH2CH3)3� !������? �7����-�� �

(Cy)(CH3)Si(CH3O)2    �)+� �U(, �$/1Al/Si= �     �� p� 1 �O�Y� 3

mgd2)�����   �#� �+5��� �$ �(
  i  78))�����   �9� _�+P �$ �(� i

)�( Particle size distribution                                                                 )�( Isotacticity index
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�	� ��)�g/cm(Tm (˚C)MFI(g/10min)I.I (wt%)����
���� �
��gPP/g catPH2 (bar)���� �������

 !�/"#/#!$##/"%/�"$!&""#

 %%/"#/#!&&/#"&/�&&/& !$$&/"$

 !#/"�/#!!&&/$ !/�'!!&"&/"(

 %$/"!/#! &/ �'/� &/(#!%# 

      ��� �$ � ���Q5�� ��#:� ���       �#� �+�5��� ��$ q,��� �� �
  7�8 i .(

������78     �$�S ��'� �� bar/2   �� ����� ��� 3	��˚Cr2)   \��8 ��

  �� ��� "-����
	      ��� �� 78 �5��C �l, �� ���     \��8 �S� �� �+5��� 

    �E�$ �$ "-���˚Cr2           ����� �� "-��� �� �� 79$ 3��� 7��, ˚C r2

 ��7 :, �$�S�    7�8  (  �  ��� ��$�  ����'�� � ����Q5���� �  �� �M��7

7��8 F���N,� . ���� ������ _7���������
"02Y� �� ���O� ������ �#

RPM1d2  f�s5,�78 . �� ��
��    3���O� �����   �����C � Y�$ �  �7�,��

 �+5��� ��      &Y+5� "-��� � t��? 78 . � , ��
 �� �� )+� �� ��   3�7�8 7

��$� _7� ^d�I��� 
�+� ��� �� ��� u���  6'?78.

�������	

 � ��
 O@� 	�  i��$� �� ����78 ���� �   �� 	�
  G+$ �+5��� 6�)�(

    � �$ # N� q,� 7<#�     T�N= �$ �v//)�     ���Q5��� ��5 7�8.  ���$ �

 C ���7,���� �! e?�8
 f�g� ��)�( �� �  ��  ��  ��:5��Ceast   >7�� 

r2^a   � �+'� �?�� 
)�5�  � ��C ���Q5�� �
7 . ���$� �  �
    ���� 	  i�UZ

��7,�5���ASTM D 1238��� ���:5�� ˚C^c2 �  ��,��kg/a/^

78 f�s5,� .������ f�h ���)Tm($  ���� ��:5�� ��DSC >7�� 3

BAHR Thermo Analyse 302DSC  �����)� �+'��� �?����

   �I�� �$˚C/min/2 ���7,� C��� 78 .-A���  	�+�
   ���7,� ;��h�� 3

�+�
   ���7,� ;��Q=�� (,�� 3� �+� �5� �    H�s�s���h ���� )����  �� �(

$����  ! ��$ w-�� Hs�s� ��:5�� �� ���+)�(  >7�� 3PASCAL 140

���7��,�C�����7��8 .� e?���8 
5����#���(�5����$�� t��s5���� � ����

 *�+��� 
��$ �)+(�+� �� [+! >�= �� 	�7�� ���.

   ���-8 H�8��h���       ��,��5�)� j������� �$ �(�)���� � ����� 

SEM 8 ��:',���  3��+��� ����G 7 7��>VP1455 Leo  �?��� 

  ���$ ���)� �+'��78.�+�
   ���7,� ;��h��� �� ������)+��  �78 7

  �$       �7�-�� ���� ��:5�� �� ���Q5��  � 6�)�   ����^222  3/d22  3//v23

/222  3a22  3122   � ^12 � �,���� $ ���� 7�� .)�:G�    ��+�� , �� #

�$Y x����� &� ��o� ���7,�5��� �� �78 �� -'ASTM D 1895

\+,A���7,� C���78 .

�������� 
 ��

 � ��
  �$ "��D� 	�+l-�  ����$ �   � ��S�  �� �� �M��7� �  �� T5(

     � ���Q5�� ��+� �5(�)����      ��� �$ �� �S� 	�-A��   �� �?�$�CD
� ����

 ��� >+@�	������ 3�7�)+�    ����� "
���� ���79� �78   ����C F�N,� .

"
���� y�8�� � �N�5,���$��7�� ��� >�7! �� /���
�78 ���� .

   x��� �$�N�5, �$ ���    �� �7�� ���  >�7!/   ��� �7��'�  3�+�8

���#�� � �  @� �$ �M��7� �� *���3�78  ��$ �N-�  �#��� 
 )�9� " �� �

)�����  �(  � �� ��7O��  )+� ��� ��7�    ���� �7�8 .   i$��X�   H��8/3

]��� )�9� _��� )���� ��    � ��'� �$ �U(, �( ��  �M��7 �
  �-@-� 6�

� ��', �� f7@��7��.

���#
  )���� ����$ "�   �#�� ����� �$ �(
 � "�    �@� ��$ �M��7� *

���    � �S� �7-�� ��', 3�78��� �� �M��7�    N,� >��O5,� "-���  �� �

 )�9� �� )���� �� ��� �( .��$� (Q� � � �
       _���Q5� z��� �� �S� 	

���� �+!�:

/  �  C���Y �� 79$���/3^)�(   N,� �� ��+,+� �       ��� 37�8� >�= �� �

  �B� |�@) ���
 ��$ �  � �� �� � � ��
5����#�     7�8� 3��� J��-��, 6

N,�� �� ��    �78 &Y+5� ��
  � "��� ��
    � �+B= �� ��� 37$�� �M��7

    N,� >�O5,� "-��� �$ �� � 3� �
  	 ���#}��      �� >��9� ����$�� � 7,+�8 .

 N,� �+B=� �� �
,��  �+$ >���, �  �� �� H�   � ��� ��      �+B�= �� �7�8 �

�� �M��7�$ �+Y _�+P� ��
<�� 	���= �
� �� 7-�]/a �/1[.

^  �<���  �  F��       H�@� ����$�� �78 >�9� x��� �$ ����Ti
2+ 

 �� �$� ���#��
�(�� "
'�� � ��� �M��7)� �l, �$� 7���3Ti
2+ 

�� ������78���� �m 	����� >�9��(]#%[.

)�(  Buchi )�( Mercury porosimetry

)�( Melt flow index )�( 2,1 insertion
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c  �<��� � �
 �#�� �:
  H@� �l�m "���     �$ �� >��9�   �� �����

��  �#�� J!+� 3�M��7
  �� ����$ "� � ���7,�� .  ���   �� �l, �$�  7���

�
  	<����   �����,  ����. �  �
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 $ &��� %+�+!�+*- &�O &�� �� �� ���+6�� "���*1&��'&���  
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�+�� % .4%��%��  �� .  
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   G�� ���#���&�� � �      	�.�I $ 1.*; ���e  �*   �* 1.��B4  �+�5  

             ��.�� �+�I� 1�+� ������ � ,-��.�� ��B! X���W� ��� 4a�6 .��� ��.   
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$+��   1$.� \1�O��  �+_ �� '&          �?�! '`��i ,.�5 ��% <�=�� �� & 
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    �� �I+� ��235 p ����+�� & $+��   1$.� \1�O&��  % � �����& 
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.%� ��3� 1.)�(  ���  .  ��5 ���  9� ��1Z  % ��� ,.�5      $ 1��E��� ��� '

����������& � � -+�+!�+* '1Z& �  $+��   1$.� \1�O&�� �����  �� ��
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