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VKW  Porous hydrogel beads       VXW  Ammonium Sulfate�

VYW  Diclofenac sodium       VZW  Overall Particle Motion�

V[W  Hot Melt Coating       V\W  Granule�

V]W  Near Critical Carbon Dioxide      V^W  Powder�

VLW  Granulation        VK_W  Spray�

Archive of SID

www.SID.ir


www.SID.ir

���������	��
���������	������ ()���*+	)����&,�
��-����.��
�&���/��0�1��222��������������	�����������

 

������� ���!"������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������3 

%�,�Y(�������/q �	I$���������'�q'���s�7$���A���H�������

%���� ���)������7�m���	�� ���� ������� %�7�m� %�,�Y(����

�������/qB$���������f���
3���A��#C3���q������$�- �.��

%������ �%�����- �.�����R������� ��,�R��%����- �.�CG$��

	0�������������� ������������������	1�	
����������- �.����

������[
���]b[#�/��8������'�$������$��78�	[��>7$��	(2�	%����

�+	0���P
������P
����	����C"	5��,%���	
������#����������	I
�

����	1����$��!H1�- �.t������	K���
��������:X�������-����;

���� �������7 �����4��$�+	������=1���������C�M�H1_9`�� �

�������A����������$�7��G��(CFD)
_b`���������7 ���=1��+	����

�����	
��Ergan����)&$��� #���

������,����"�)%�����E������HG��4��$���D���	"	.�E����HD�6�

�� 	
��� ���� %���� - �.� ������ � #�C&��� ��� �;� �	���"� �

�����.� ����� ��� �%����"��u?5� 	g�3C��� ���.��v� #���� �	��)

f���41�G�� �H� 	��	�� ��� ����.� %�,� ��� �D�6/��8����G�(��

����3���C��g�����������Cw�?5��x�	3�-��"�y8����"����"

�"�� ����v%����	1������ � #�"����m?��-P�� ��v���� %���"��� �

?��D��2�������������.�������"���������.���B
3��������P����

�"�[
����r�;��v�������#���������������	
����������	���B1���	:�

	(2%���������	1�����- �.����������!&����g���������������

� �'��������_@`��� � ��� %��?
��� #	(2� %������ �	��%����%� � �'�$�� �

	(2� %������ ��� 	
qm�:� ���� ����� )��� �H��� ��%�����%� � �'�$� �

����� �H��� ��C��� �'��� A$� ���� #�	������� ��� )�� )-��v.��

�E����H2��D�6d_J`��4��$���B1���$��������Ff�������'���

���	���	
�����,%��������� �E������D���	"	.���B1��� #��

��

��$%��&���� �

��	����������'�
(��������'
�����)������ ���
� �

��� )�������- �.� R��� ���������B1��f��� ��_N`�C���#� �

��! �� /6 � ��� %�[
��9�C��� %� � %���� ��B�� #����%�[
��� )� �

�� F�������- �.����.��� �
��_� %���� /"� ���P�_���.� `�CG$

C���C��K� ���� � �z?G�� ���- �.`P�� ��� ����;�h����[B�_Q`�

C��� #�� 	
���/6 �R�?$��� ���{2���s�	>�� ���cmZJ �	(2� �� �

��

��

��

��

�.� ������� )cm�Nkbb�f��� ������ ���cmJN C��� #&(2������ �

�����%��?
���������)��������������	e!"�������$��78_9`|	���H��$� �_b�̀�

�����B1�CG$��=>���_@`n�����B1��_J`����%������_N�`+	����)"

���_Q`��	
��$����������������_S`�	�����%������	�����	0�D� �

��	
������_Z`�	���"�������- �.����%��?
������ #��

��

��*��+����!�,-"*

�� �

�� ����)����������� ��
���������&����%� ��'�'�/3��� ����	e!"

�� 	
��� ����� �)6�	�� ��� ��78��� � #�� ->�������� ���� 	[� �

���	0f��������%� �����n����	
����������������������$���� ���

��� - �.����� ����� �	
��� ��� ���� � ����� �e�� #�4��$

�!����	[B����*��� ���� ��
��� |	�� �H��$���������g� ��� ���� �

�	�� ���� )6�	�� �� 	
�����	1��� �	
�"� ���	"�FB3� ����� #�� �

}.��,� �� �FB3� ��%�����	�� �r�;� ���� �	
��� �������� �#� �

?
��� �������������CH8���� %������ ����O�����s]
3�� ��- �.��

���	(2� - �.� ��� /72� �%���� ��� R��� ��� �H3��� s]
3�� �'����

C���%� �j�>
���#��

��

��*��+��
���.
��/��0'
	����� ������
� �

���P����,� ��%����� E�����$� ����� ��� D���	"	.���~"� ��

��	
���%�����}e����
>_S`�������%�	"�) �����0�D� ���	����

�������������� � ����,%�����	���C��� %� � #��	����R�?$��

������� ���,%��1� X��� ��� %��?
��� ��� ����	7!H������� ���)

��*C��� )6!�� ��
� #��&��	1���� E��1��	�� ��� EH����� %�	"

	P$���6��7���,%����{>B�������O�5	�� �	z�� �����R�?$��� ��

���� � #I$���� � R�?$��� 	�_Z`������ ���������������� �

�	�b���K���F� �X��=������#CH8������I$�)	�������"�C���)

������B1�	K�����%�,���
������%���"����� �
��������
1��f���C!��*�

�.����B1�C1����)��;���#�	������)������&$�C'�5�F���%�,�����)

��	������ ������� ��0�� ���� #��� R�?$��� �
7'����%� �{>B�� �

�� R�?$��� 4��
�� �/6 � ��	$f��� )��.� �� )�	$� )��%�,� ���P�� )

C��� ���� � #�,� �	?�� ����� ��%���8�?$����� R�?$��� ���&���!"�� �

�������� ������&���"����
 ������������R�	 ���b�
�������	
!�#� �

��

��

��

��

VKW  Fluent         VLW  Top Spray Coating System�

VYW  Computational Fluid Dynamic      VXW  Bench Scale�
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V]W  Diluted Sodium Silicate       V\W  Fluidization Height�
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