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EDD 

 

 

  طبق مسايگيه تعيين و جستجو

 N2 روش

 

 ارزيابي و انتخاب

 جواب و جواب بهترين

 N2 روش جاري

 جواب و جواب بهترين

 N1 روش جاري

 جاري دماي تكرارهاي آيا

 ضذه؟ كامل

 جواب بهترين) جواب سه بين از سراسري جواب بهترين انتخاب

 نوع جواب بهترين و N1 نوع جواب بهترين جاري، سراسري

N2 ) 

اب بهترين جو

 سراسري
 دماي به الگوريتم آيا

 رسيذه؟ انتهايي

  طبق همسايگي تعيين و جستجو

 N1 روش

 

 ارزيابي و انتخاب

 در تكرار ضمارنذه افسايص خير
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 خير
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TYPE EDD PI-Algorithm C1 C2 C3 C4 C1-time C2-time C3-time C4-time 

A 721803 711484 690223 690325 671411 671677 1.05 1.02 2.13 2.13 

B 795781 785899 764639 764719 749617 749595 1.06 1.02 1.67 1.66 

C 382482 373372 355646 355170 333331 333695 1.09 1.05 2.82 2.81 

D 367371 360076 343242 343169 313447 312652 0.93 0.89 2.94 3.01 

 

C4

 

Size Type EDD PI-Algorithm C1 C2 C3 C4 C1-time C2-time C3-time C4-time 

small 

n<=25 

A 5875 5167 3626 3503 3566 3522 0.21 0.19 0.48 0.50 

B 6459 5809 4626 4704 4578 4560 0.22 0.20 0.37 0.37 

C 3633 2982 2023 1941 1920 1905 0.23 0.20 0.48 0.49 

D 3833 3233 2044 2041 2033 1966 0.22 0.20 0.50 0.53 

medium 

25<n<=75 

A 57926 54589 41632 41574 37618 37445 0.45 0.42 1.74 1.79 

B 64229 61152 49770 49627 47626 47784 0.47 0.42 1.27 1.27 

C 33448 30583 22123 21902 19998 19799 0.47 0.44 1.90 1.95 

D 33658 30779 19785 19841 16987 16478 0.48 0.43 2.58 2.69 

large 

75<n<=150 

A 261752 253460 225732 225417 178981 181669 0.86 0.83 3.72 3.63 

B 307812 300337 272475 271717 241618 242242 0.89 0.85 2.56 2.54 

C 153938 146222 124756 124158 99466 99806 0.92 0.87 4.23 4.19 

D 150615 143592 116035 116031 80127 78638 0.89 0.85 6.09 6.19 

Very large 

150<n<=500 

A 2441509 2413940 2373791 2374566 2343343 2342620 2.56 2.52 2.50 2.47 

B 2676940 2650009 2607497 2608517 2576854 2576094 2.56 2.52 2.36 2.33 

C 1278186 1254043 1215800 1214814 1153526 1154937 2.61 2.57 4.50 4.42 

D 1316011 1293769 1249734 1249406 1145426 1144057 2.59 2.53 6.54 6.54 

D C B A 

[0.0 , 1.2M] [0.1 M  , 0.7M] [0.0 , 1.6M] [0.5M , 1.1M] 

C4 ,  C3
 C4 , C3

C4 ,  C3

 

C4 ,  C3

 

C4 , C3
 C4 , C3

www.SID.ir

www.SID.ir


Arc
hive

 of
 S

ID

 

25<=n<=500

C

  
C4C

 

 
C4

                                                 
1 . Genetic algorithm 

 

n

 

 

www.SID.ir

www.SID.ir


Arc
hive

 of
 S

ID

  

  

 

 

a 

b 

 

c 

 

d 

 

 

 

 

 

 

 

 

n

                                                 
1 . Crossover 

2 . Mutation 

www.SID.ir

www.SID.ir


Arc
hive

 of
 S

ID

 

GAC4 

   

 

GAC4 

 

A B C D 

GA C4 GA C4 GA C4 GA C4 GA C4 

 n<=25 10         

 25<n<=75 10         

 75<n<=150 10         
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 n<=25 10         

 25<n<=75 10         

 75<n<=150 10         
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