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 .... چالشهاي پيش روي خواص

 مقدمه
 هاي سد حرارتيمعرفي پوشش

-ها در برابر پديـده از ذوب مواد سازنده توربين و محافظت از آنها براي جلوگيري با توجه به دماي بالاي توربين

هـاي سـد حرارتـي بـه     هاي خنك كننده پيچيده و پوششهاي مخربي مانند اكسيداسيون و خوردگي داغ، سيستم
تواند توسط به كـارگيري دمـاي بـالاتر كـاري،     يك توربين گازي مي )η( 1راندمان حرارتي. شوندكار گرفته مي

دهـد  نمايش داده شده است، نشان مـي  )1(طور كه با معادله راندمان كارنو يا راندمان حرارتي، همان. يابدافزايش 
 .افزايش خواهد يافت، راندمان حرارتي (Ta)نسبت به دماي محيط  (Tp)كه با افزايش دماي فرايند 

)1( 
اما افزايش نامحدود دماي گاز يك توربين به دليل ذوب سـطحي اجـزاي سـوپرآلياژ اسـتفاده شـده در سـاختمان       

گـراد دارنـد، بـراي    درجـه سـانتي   1230-1315سوپرآلياژها دماي ذوب سـطحي بـين   . توربين، امكان پذير نيست
خزش، اكسيداسيون، خستگي حرارتي و يا حتي ذوب، اجـزا بـا يـك كمپرسـور     جلوگيري از خرابي اجزا توسط 

به منظور افـزايش رانـدمان   . دهدشوند گرچه خنك كاري زياد راندمان توربين گازي را كاهش ميهوا خنك مي
حرارتي يك توربين گازي از طريق افزايش دما يا محدود كردن مقدار هـواي خنـك كننـده، اجـزاي تـوربين بـا       

هـا باعـث   باشـد ايـن پوشـش   مشـخص مـي   1 شكلطور كه در همان. شوندهاي عايق حرارتي پوشش داده ميلايه
-هاي سد حرارتي ناميده ميهاي عايق حرارتي، پوششاين لايه. شوندتر مينگهداري اجزا در سطوح دماي پايين

 .]1[شوند
و لايـه   2هستند كه شامل يك لايه رويي سراميكي ايهاي چند لايههاي سد حرارتي سيستمبه طور معمول پوشش

لايـه اكسـيدي تشـكيل شـده نـازكي      . باشـند كه بين لايه رويي سراميكي و سوپرآلياژ قرار دارد، مـي  3مياني فلزي
(TGO) ها سوپرآلياژ پايه نيكل و كبالت ميزير لايه. شوددر فصل مشترك پوشش مياني و سراميكي تشكيل مي

اين عناصر جهت افزايش خواصي همچون استحكام در دمـاي بـالا،   . عناصر آلياژي زيادي هستندباشند كه شامل 
 Error! Reference source notدر . شـوند نرمي، مقاومت به اكسيداسيون و نيـز پايـداري فـازي افـزوده مـي     

found. هـاي  ها به عنـوان پوشـش  امروزه از سراميك. يستم پوشش سد حرارتي آورده شده استنمايي از يك س
باشـد  شود و ساختار شبكه سراميك از عوامل تاثير گذار در ميزان هدايت حرارتي آن ميسد حرارتي استفاده مي

]Error! Bookmark not defined..[ 
 هاي سد حرارتيهاي اعمال پوششروش
شوند كه توانايي اعمال انرژي كافي براي ذوب يا تبخير ماده اوليه هايي ايجاد ميهاي سد حرارتي با روشپوشش

توان پاشـش پلاسـماي در اتمسـفر    هايي كه توانايي توليد اين انرژي بالا را دارند مياز جمله روش. را داشته باشند

                                                 
١ Thermal Efficiency 
٢ Top Coat 
٣ Bond Coat 
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، پاشـش حرارتـي بـا سـوخت     )EB-PVD( 2، رسوب فيزيكي از فاز بخار به كمك پرتوي الكترونـي )APS( 1هوا
-از ميان اين روش. را نام برد) CVD( 5و رسوب شيميايي از فاز بخار 4ژل-، سل(HVOF) 3اكسيژن و سرعت بالا

پاشـش  . باشـند تـر مـي  ولها، پاشش پلاسمايي و رسوب فيزيكـي از فـاز بخـار بـه كمـك پرتـوي الكترونـي متـدا        
-پلاسمايي بر اساس پديده پلاسما و رسوب بر اساس قدرت و سرعت پرتوي الكتروني ايـن انـرژي را توليـد مـي    

-اين پيوندها نفـوذي مـي   EB-PVDدر روش پاشش پلاسمايي پيوندهاي ايجاد شده، مكانيكي و در روش . كنند

، ].Error! Bookmark not defined[اميكي را دارنـد  هر دو روش قابليت لايه نشاني مواد فلـزي و سـر  . باشند
 Error! Bookmark not[دهـد  هاي سد حرارتي اعمال شده با اين دو روش را نشان مـي ساختار پوشش  شكل

defined. .[ 
 

 مواد و روش تحقيق 
 هاي نانوساختارپوششمعرفي 
]. 3[هسـتند   نـانومتر  100 از كمتـر  ابعـاد  از يكـي  در حداقل كه شوند مي تشكيل ذراتي از 6نانوساختار هاي پوشش
 ذرات  هانـداز  كاهش با خواص اين بهبود يلابا پتانسيل از حاكي مكانيكي خواص زمينه در موجود تجربي روابط
- مـي  ايجـاد   شـكلي  پـودري  مـواد  از هاستفاد با معمول ورط به متداول حرارتي پاشش سراميكي هايپوشش. است
. اسـت يـا بـه عبـارتي ذرات ميكروسـكوپي هسـتند       ميكـرون  100 تا 5 هگستر در نآ ذرات هانداز توزيع كه شوند
 مسـدود  دليـل  بـه  متـداول  پـودر  تغذيـه  هاي سيستم از هاستفاد با نانومتر 100 از كمتر  هانداز با نانو پودرهاي پاشش
 پلاسـما  شـعله  در نانو ذرات اين تزريق رفيط از. نيست پذير امكان ريز، ذرات با سيستم  مختلف هايقسمت شدن

 ذرات، بـراين  هعـلاو  و شود مي شعله ناپايداري موجب امر اين كه است حامل گاز يلابا جريان از  هاستفاد نيازمند
  را اسـت  مناسب سبندگيچ به دستيابي زمهلا كه يهلازير سطح با برخورد براي زملا انرژي، پايين جرم  به دليل ريز

 قبـل  ذرات نانو هاي تغذيه پودر متداول، بايد اينبه منظور پاشش نانو ذرات با استفاده از سيستم. نمايند نمي كسب
 حاصـل  پوشـش   ريزساختار كه هنگامي. شوند  تبديل ميكروسكوپي  ذرات به 7دراير اسپري از هاستفاد با پاشش از
 ساختار نانو، گيرد مي قرار  بررسي مورد روبشي الكتروني ميكروسكوپ با لابا هاي بزرگنمايي در نانوذرات اين از

 ].4[ است همشاهد قابل وضوح به هشد زينتر
 است هشد غازآ 1990 سال اواخر از حرارتي پاشش هاي پوشش براي هشد  هگلومرآ سراميكي نانوپودرهاي توليد

 به دستيابي، پلاسمايي پاشش فرآيند در                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         .هستند فعال زمينه اين در محدودي هاي شركت  تعداد هنوز، وجود اين با
 نانو نانچهچ رفيط از. است مصرفي پودر ذرات                                                    شدن ذوب مستلزم، مناسب استحكام و سبندگيچ با پوششي

                                                 
١ Plasma Spray 
٢ Electron Beam-Physically Vapor Deposition 
٣ High Velocity Oxy Fuel 
٤ Sol-Gel 
٥ Chemical Vapor Deposition 
٦ Nanostructured 
٧ Spray Dryer 
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 و هشد ناپديد كلي ورط به پوشش انتظار در مورد نانوساختار، شوند ذوب كامل ورط به هشد هگلومرآ ذرات
 بايد پلاسما شعله دماي، مشكل اين بر آمدن فائق براي. بود خواهد  ميكروني 1هاياسپلت از متشكل صرفا ساختار
 اين.  نباشد ذرات ذوب دماي از ترلابا اي ملاحظه قابل ميزان به كه شود كنترل  نحوي به، ماندن ابتث بر هعلاو

 حالت در تنها و كامل ذوب بدون نانو ذرات از درصدي، پاشش حين در تا شود مي  سبب هشد كنترل شرايط
نانو  تشكيل بنابراين. گيرند قرار پوشش ساختار در صورت همين به و برسند يهلازير سطح  به هشد سطحي ذوب
  مستلزم نهاآ كنترل و بهينه پارامترهاي به دستيابي. است پاشش فرايند پارامترهاي به حساس و وابسته  كاملا ساختار

 مسير در پودر ذرات  سرعت و دما ثبت هاي سيستم ابزارهايي نظير از هاستفاد. خواهد بود زيادي زمان صرف
 كه گفت توان مي كلي ورط  به. نمايد مي تسهيل را پاشش فرايند پارامترهاي سازيبهينه، يهلازير سطح تا تفنگ
 و بخشي نشوند ذوب كامل ورطبه  ذرات اين كه باشد ايگونه به بايد هشد هگلومرآ ذرات نانو اين پاشش شرايط

 هشد جزئي ذوب نانو ذرات از متشكل پوشش ساختار ريز حالت اين در. گيرند قرار پوشش ساختار در هانآ از
، هانداز كنترل با كه دهد مي نشان زمينه اين در هشد انجام هايبررسي  .است هشد ذوب كاملا ذرات از اي زمينه در

 مشخصات در شمگيرچ بسيار تفاوت با مهندسي هاي پوشش به توان مي، نانو ذرات  توزيع مورفولوژي و شكل
هاي نانوساختار، ريزساختار پوشش شامل ذرات نيمه در پوشش. يافت دست مكانيكي عملكرد  و ريزساختاري
اي است كه در سرتاسر ساختار پخش شده است و توسط ذرات كاملا ذوب شده كه به عنوان چسب ذوب شده

 . شودمي اند، بنابراين يكپارچگي پوشش حفظكنند احاطه گرديدهعمل مي
 
 
 
 
 

-اسـت، را نمـايش مـي    2، نماي شماتيك سطح مقطع يك پوشش نانوساختار كه داراي ريزساختار دونمايي شكل

. اسـت  خواص متفـاوت  اين به دستيابي  در اساسي پارامترهاي از يكي، پوشش در ساختار 3نانو ناحيه چگالي. دهد
 از كمتر يا تخلخلي مشابه نانو ناحيه پودر، مشخصات  و پاشش شرايط، پلاسمايي شعله حرارتي مشخصات به بسته
 شـرايط  در پوشـش  متفـاوت  عملكردهـاي  بـروز  عامـل  توانـد  مـي   تخلخـل  ميزان اين كه دارد هشد هگلومرآ پودر

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 .]5[باشد  مختلف
 

 نتايج و بحث
 هاي نانوساختارهاي پوششويژگي

                                                 
١ Splats 
٢ Bimodal Microstructure 
٣ Nanozone 
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 سختي و چقرمگي
از   بعضـي  مـورد  در. اسـت  يكديگر با مغاير در مواردي و هپراكند بسيار هاويژگي اين مورد در همدآ بدست نتايج

 كمتري سختي نانو هاي پوشش كه ندچهر استه شد همشاهد پلاسما پاشش با هشد ايجاد اكسيدي هاي نانوپوشش
 هـاي  بررسي نتايج ]. 8و 7،  6[است ه بود متداول هاي پوشش  از بيشتر مراتب به هاسايشي آن مقاومت اند اما داشته
  پاششـي  سيستم يك با كه YSZنظير  متداولي و اكسيدي هاي نانوپوشش كه دهد مي نشان از محققين ديگر  بعضي

 حـالي  در  اين. دارند بهتري بسيار سايشي مقاومت نانو هاي پوشش ولي دارند مشابهي سختي مقادير، اندهايجاد شد
و  تـر لابـا  سـختي  هاي متـداول   پوششنسبت به  YSZهاي  نانوپوشش كه هشد مشخص ديگري موارد در كه است

 هشـد  حرارتـي  پاشـش   هاي نانوپوششكه  دهد مي نشان همچنين ها بررسي اين نتايج. دارند بهتري سايشي مقاومت
 به توجه با]. 9و 8[دارند  تريلانسبي با چقرمگي يا ترك اشاعه برابر در مقاومت، متداول هاي پوشش با مقايسه در

 پاشـش   نانوسـاختار سـراميكي   هـاي  پوشـش  تـر لابا سايشي مقاومت، نانوساختار هاي پوشش ترلابا نسبي چقرمگي
 تـر لابـا  مقاومـت   بـه ، اسـت  يكسان يا تر پايين سختي كه حالتي در حتي متداول هاي پوشش به نسبت هشد حرارتي

 نسـبي  چقرمگـي   افزايش يللاد مورد در متعددي هاينظريه]. 8[است  ه شد هداد نسبت ترك اشاعه برابر در هانآ
 درون در نـانو   نـواحي  كـه  دارد مـي  بيـان  هـا نظريـه  ايـن  از يكـي  مثـال  بـراي . است مطرح ها نانوپوشش ساختار در

 ايـن  حجمي كسر  بنابراين. شوند مي پوشش چقرمگي افزايش عبارتي و به ترك توقف موجب پوشش ريزساختار
 چقرمگـي  بـر  اي ملاحظه قابل  يرثتا، پوشش ريزساختار در هشد ذوب نيمه ذرات درصد عبارتي به يا و نانو نواحي

 دارد مشخصـي  بهينه حد پوشش هر  در نانو نواحي حجمي اثر. گذارد مي پوشش تريبولوژيكي خواص نتيجه در و
و  8[سـازد   مـي  دور بهينـه  حالـت  از را مكانيكي نانوپوشـش  خواص، بهينه حالت به نسبت نآ كاهش يا افزايش و

 پيوسـتگي  هـا،  نانوپوشـش  سـاختار  در نسبي چقرمگي  افزايش يللاد مورد در مطرح هاينظريه از ديگر يكي]. 10
 هـاي  پوشـش  بـه  نسـبت  تـري لابـا  سختي بايد ها نانوپوشش  ،نظريه اين مطابق. است ها پوشش اين در ها اسپلت بهتر

 مقاوم هاي نانوپوشش از بسياري در تر پايين سختي بيانگر هشد  انجام هايبررسي نتايج ندچهر، باشند داشته متداول
 هچاگـر . نيسـت  توجيـه  قابـل  نظريه اين با نيز ها نانوپوشش از برخي سايشي  مقاومت، اين بره علاو. است سايش به

 نتـايج  ولـي  اسـت  زملا هـا  نانوپوشـش  ايـن  عملكرد بهبود در رثمو سازكارهاي شناسايي  براي بيشتري هاي بررسي
-پوشـش  بـه  نسـبت   YSZهاي  نانوپوشش سايشي مقاومت بهبود از حاكي زمينه اين در صورت گرفته  هاي بررسي

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         .]8[است  درصد 57 تا 12 ميزان متداول بههاي  
 چسبندگي

  پاشـش  هـاي  نانوپوشـش  سـبندگي چ يـا  پيونـدي  اسـتحكام  برتـري  از حـاكي  زمينـه  اين در هشد انجام هاي بررسي
 هشـد   ايجـاد  اكسيدي پوشش يك مورد در برتري اين مثال براي. است متداول هاي پوشش به نسبت هشد حرارتي

فصـل   در  پوشـش  تـر لابا چقرمگي از ناشي، ها بهتر نانوپوشش سبندگيچ. رسد مي برابر 8/1 به پلاسمايي پاشش با
 ].11[است  يهلازير و پوشش مشترك

 پلاستيسيته

Archive of SID

www.SID.ir

http://www.sid.ir


 .... چالشهاي پيش روي خواص

  هـا  نانوپوشـش  در 1سـايش  رثا بـودن  تـر  صـاف  از حـاكي ، سايش آزمايش حين در گرفته صورت ها بررسي نتايج
 YSZ هـاي پوشش در كه است ايهپديد ها نانوپوشش در ترلابا پلاستيسيته اين. است متداول هاي پوشش به نسبت
  نظـر  بـه ، هـا  نانوپوشـش  در سايشـي  رثاهر اظ به توجه با. ]12[است  هشد همشاهد نيز پلاسمايي پاشش با هشد ايجاد
 بـا   متـداول،  هـاي  پوشـش  در ولـي . باشد ها پوشش اين در سايش اصلي مكانيزم پلاستيكي شكل تغيير كه رسد مي

، سايش اصلي  مكانيزمكه  رسد مي نظر به، سايشي رثا در ريز هاي شكست و شدن ايورقه، ها ترك وجود به توجه
 سـايش،   آزمـايش  ولط  در سراميكيه ماد يك ترد شكست به شكست نرم تبديل بحراني عمق. است ترد شكست
 هـاي  پوشـش  بـا   مقايسـه  در نـانو  هـاي  پوشـش  كه نجاييآ از و دارد نآ سختي به چقرمگي نسبت با مستقيم نسبت
 بحرانـي  عمـق   ايـن . دارنـد  بيشـتري  بحرانـي  عمق نانو هاي پوشش، دارند تريلابا چقرمگي و مشابه سختي متداول
 پـوليش  يـا  زنـي سـنگ   مراحـل  در هـا  نانوپوشـش  ترلابا پلاستيسيته. است سايشي رثا بيشتر صافي همان برش بيشتر

 ].13[ گردد مي  واقع مفيد، سايشي كاربردهاي در هشد هاستفاد حرارتي پاشش هاي پوشش معمول
 درزبندهاي سايش پذير

 بـراي   كـه  هسـتند  هـا  پوشش از خاصي دسته اي، حرارتي پاشش فرايندهاي با هشد ايجاد 2پذيرسايش هاي پوشش
 گـازي   هـاي تـوربين  در. شـوند  مي گرفته به كار و هشد راحيط گازي هاي توربين گاز در مسير 3مجازحد  كاهش
 افـزايش   بـر  هعـلاو  تـا  باشد اندك امكان حد تا بايد پوسته و روتور هايهپر بين حد جايز شماري، هوايي و زميني

 انتخـاب  بـا  كـه . دارند هشكنند و ترد ساختاري پذير سايش هاي پوشش. يابد كاهش نيز سوخت مصرف، راندمان
 پوشـش  زيرا است  مشكل بسيار ها پوشش اين در بهينه خواص به دستيابي. يندآمي به دست مواد از دقيقي تركيب
 را گازي توربين كاري  شرايط تحمل براي زملا مكانيكي پايداري بايد است پذير سايش كهحالي عين در اعمالي

 خـود  غيرفلـزي  فـاز  يـك  ، فلـزي  فاز يك شامل كامپوزيتي هماد يك ورمعمولط به ها پوشش اين. باشد داشته نيز
، كـاري  دمـاي  افـزايش  بـا   گازي هايتوربين راندمان افزايش راستاي در]. 14[هستند  تخلخل درصدي و روانكار
 ايـن  در را ريثمو نقش توانند مي  ،توربين كاري دماي تحمل قابليت بودن دارا بر مشروط پذير سايش هاي پوشش

 مـورد  لابـا  دمـاي  كاربردهـاي  پذير برايسايش هاي پوشش از اصلي دسته دو حاضر حال در. نمايند ايفا خصوص
 نظير روانكار خوده ماد يك ، MCrAlYي لابا  دماي لياژآ يك از تركيبي پايه بر اول دسته. گيرند مي قرار هاستفاد

BN ليـاژ  آ  تركيـب،  ايـن  در. اسـت  پلـي اسـتر   نظير پليمري وMCrAlY   و اكسايشـي  مقاومـت  نمـودن  فـراهم  بـا 
 همـاد  و پوشـش  اصـطكاك  ضـريب  كـاهش  بـا   BNتركيـب   ، لابـا  دمـاي  در پوشش نياز مورد مكانيكي استحكام
 سـايش  ويژگـي ، هشـكنند  و تـرد  سـاختار  يـك  ايجـاد  و سـوختن   از بعـد  تخلخل از ييلابا درصد ايجاد با پليمري
 قـرار  هاسـتفاد  مـورد  نيـز  حاضـر  حال در كه لابا دماي پذير سايش  هاي پوشش دوم نوع. نمايند مي ايجاد را پذيري

 سـراميكي ه مـاد ، تركيـب  ايـن  در. اسـت  استوار پلي استر و YSZ ،BN  نظير سراميكي هماد يك بر پايه، گيرند مي
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 سمينار ملي مهندسي سطح  دهمينپانز

 پـذير   سـايش  هـاي  پوشـش  مانند و نمايد مي فراهم را لابا دماي در پوشش نياز مورد شيميايي و مكانيكي  استحكام
  در را هـا  تخلخـل  از ايشـبكه ، سـوختن  از پلـي اسـتر بعـد    و هداد كاهش را پوشش اصطكاك ضريب  BN  فلزي،

  رغـم علـي ]. 15[شـود   مـي  سـراميكي ه مـاد  شـدن  هشـكنند  و تـرد  بـه  منجـر  كـه  نمايد مي ايجاد پوشش ريزساختار
 پاشـش   هنگـام  در مثـال  بـراي . دارند وجود حل براي زيادي مسايل هنوز، زمينه اين در همدآ بدست هايموفقيت
 ذوب براي  مناسب شرايط داشتن، متفاوت فيزيكي خواص با موادي از هشد تشكيل كامپوزيتي هماد يك حرارتي

 از قبل، براين هعلاو  .دارند بودن غير همگن به تمايل ها پوشش اين اغلب بنابراين. است مشكل بسيار مختلف مواد
 زمان صرف مستلزم فرايند اين  شودكه خارج نآ ساختار از سوزاندن با پوشش پليمري فاز است كه زملا ،هاستفاد
كـه   دهـد  مـي  نشـان  زمينـه  ايـن  در هانجـام شـد    هـاي بررسي نتايج. دهد مي افزايش را نهايي هزينه كه است اضافي

 مناسبي حل هرا تواند مي   سراميكي صد در صد  پوشش يك با پذير  سايش كامپوزيتي هاي پوشش اين جايگزيني
، هشـكنند  و تـرد  هـاي  نانوپوشش به دستيابي در اساسي  پارامتركه  هشد همشاهد. باشد مشكلات اين از رهايي براي
 اسـتحكام  كـه  دارد وجـود  احتمـال  ايـن . اسـت  زياد بسيار  تخلخل با هشد هگلومرآ سراميكي نانو ذرات از هاستفاد

 ذوب نيمـه  متخلخـل  ذرات ايـن  از قابل تـوجهي  مقدار دادن  قرار با بنابراين، باشد پايين بسيار ذرات اين مكانيكي
 البتـه . گـردد  مـي  ممكـن  نـانو  ريزسـاختار  بـا  سـراميكي  پذير سايش  پوشش يك ايجاد پوشش، ريزساختار در هشد

 و پاشش شرايط، پلاسمايي شعله در حرارتي فرايندهاي نظير عواملي  تابع پوشش در نانوذرات اين ماندن متخلخل
 ، پايـه  اول دسـته  از پوششـي  بـا   YSZپـذير   سـايش  سـراميكي  پوشش سايشي رفتار  مقايسه. است پودر مشخصات
MCrAlY  ه عـلاو  و دارنـد  يكسـاني  حجـم  كاهش مقدار، مشابه هايزمونآ در پوشش دو هر كه هنمود  مشخص

 و تميـز  كـاملا  سـراميكي  نانوپوشش در سايش رثا ولي است يكسان حالت دو هر براي نيز هپر  نوك سايش براين
 بـه  منجـر  توانـد  مـي  حالـت  ايـن كه است  داشته تري صاف سطح عبارتي به و هبود ميكروترك يا و پليسه  از عاري
 و سـفت ه مـاد  يـك كـه   هنمـود  مشـخص  نتـايج  ايـن  كلي ورط به. گردد ها نانوپوشش اين درزبندي ويژگي  بهبود
 بـه  هشـكنند  و تـرد  سـاختار  يـك  با سراميكي صد در صد نانوپوشش يك ايجاد براي توان مي را سراميكي  سخت
  ايجـاد  پـودر،  مورفولـوژي  و پاشـش  پارامترهاي مهندسي با بنابراين. گرفت كاربه  پذيرسايش پوشش يك  عنوان
-مي شرايط  اينكه  است پذيرامكان )متخلخل نانوي نواحي( نرم نواحي از ييلابا چگالي با سراميكي هاي پوشش

 ].16[گردد  پذير سايش سراميكي پوشش ايجاد به منجر تواند 
 نفوذ حرارتي

 تـا  بـا روش پاشـش پلاسـما     هشـد  ايجـاد   YSZسـراميكي   هاي پوشش حرارتي نفوذ براي هشد گيريهانداز مقادير
                          تـر  پـايين  حرارتـي  نفـوذ  علـت . است تر پايين متداول حالت به نسبت نانو حالت در، گرادسانتي درجه 1200دماي 

 موجـود   متخلخـل  هـاي  شبكه از ناشي است ممكن ويژگي اين ندچ هر نيست مشخص دقيقا  YSZهاي  نانوپوشش
-سـانتي  درجـه   1200 تـا  300 دمـايي  هگستر در ها پوشش اين حرارتي انبساط ضريب مقايسه. باشد نانو نواحي در

 ].18و 17[است  ترلابا متداول  هاي پوشش به نسبت نانو هاي پوشش در ويژگي اين كه هنمود مشخص گراد
 مقاومت شوك حرارتي
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 دقيقـه   30 مدت به هكور در هشد هداد پوشش هاي نمونه دادن قرار با، و متداول نانو هاي پوشش براي ويژگي اين 
 متنـاوب  هـاي   سـيكل  در دقيقـه  10 مـدت  به سرد بآ در كردن پس از خنك و گرادسانتي درجه 1300 دماي در

 درجـه  1300  تـا  1000 دمـايي  هگسـتر  در هشـد  انجـام  حرارتـي  شـوك  تست هاي برايكه  هشد بررسي، حرارتي
متـداول   هـاي  پوشـش   برابـر  3 تـا  2، هشـد  نانو هاي پوشش شدن معيوب به منجر كه هايي سيكل تعداد، گرادسانتي
 در شكسـت   نـوع كـه   هنمـود  مشـخص  عبـوري  الكتروني ميكروسكوپ با ها پوشش اين ريزساختار بررسي. است

بـين   شكسـت  كـه   هشـد  مشخص. است ايدرون دانه و ايمتداول بين دانه هاي پوشش در و ايبين دانه نانوپوشش
                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      .]19[داشت  خواهد پي در را كمتري سيبآ، حرارتي شوك مقاومت افزايش بدليل ايدانه

 دمـاي   در شـدن  گـرم  حرارتي هايسيكل در را ها پوشش از نوع دو اين حرارتي شوك مقاومت ديگري محققين
 نتـايج  مشـابه   كـه  انـد هنمـود  بررسـي ، محيط دماي با بيآ در شدن سرد و دقيقه 5 مدت به گرادسانتي درجه 1200
 هبـود  متـداول  هـاي  پوشـش   برابـر  4 تـا  2، شدند نانو هاي پوشش شدن معيوب به منجركه  هايي سيكل تعداد، قبلي

 ].20[است 
 رفتار خزشي

 از  بيشـتر   YSZ هـاي  نانوپوشـش  در خزشـي  كـرنش  نـرخ كـه   دهـد مـي  نشـان  زمينه اين در هشد انجام هايبررسي
 رايـش آ  و هـا  دانـه  مـرز  در لغـزش  بـه  نانو هايپوشش در ويژگي اين بودن ترلابا. است متداول  YSZ هاي پوشش
 YSZ سـراميكي   هـاي پوشـش  در خـزش  نـرخ  بـودن  ترلابا. است هشد هداد نسبت نانو نواحي در نانو ذرات مجدد

 كه شود مي لابا دماهاي از  ناشي حرارتي هايتنش معرض در قرارگيري مدت در پوشش 1رهايي افزايش به منجر 
 بـروز  اسـت  ممكـن ، شـدن  سـرد   ولط در هـا  تـنش  توسـعه  به واسطه هپديد اين ندچ هر. است مطلوبي هپديد بسيار
- مـي  متـداول  هايپوشش با مقايسه  در هانانوپوشش بهتر چقرمگي ولي باشد داشته پي در نيز را زودهنگام عيوب
 ساختار، بودن نانو بر هعلاو پوشش خزشي  رفتاركه  است زملا نكته اين ذكر. گردد مشكلي نينچ بروز مانع تواند
 قـرار  نظـر  مـد  بايـد  ههمـوار  پوشش خلوص، نظر اين  از و پذيرد مي يرثتا نيز پوشش در موجود ناخالصي ميزان از

 ].21[گيرد 
 دهيراندمان رسوب

 هگلـومر آ     YSZنانو پودرهاي  براي 2دهيرسوب راندمان مقادير دهد مي نشان محققين از برخي هايبررسي نتايج
 پارامترهـاي  به  بسته دهي پوشش سيستم يك در راندمان افزايش اين. است ميكروني  YSZ پودرهاي از بيشتر هشد

 ممكـن  را نـانو  حالـت   در رانـدمان  تـر لابـا  مقادير. است هشد گيريهانداز برابر 2 تا 2/1 پوشش براي هشد انتخاب
. داد نسـبت  متـداول،  پودرهاي                                                                با مقايسه در هشد هگلومرآ نانوپودرهاي مخصوص سطح بودن ترلابا به بتوان است
 نانوپودرهـا ، شـعله  در مشـخص  مانـدگاري   زمـان  يـك  در تـا  سازد مي فراهم را امكان اين ترلابا مخصوص سطح

                                                 
١ Relaxation 
٢ Deposition Efficiency 
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، ذوب فرآينـد  تسـهيل  بـر  هعـلاو  مـوارد  ايـن                                . كننـد  كسـب  را بيشـتري  حرارتي انرژي متداول پودرهاي به نسبت
 ].22[بخشد  مي بهبود را پوشش هدهند تشكيل  و سطح به هكنند برخورد ذرات پيوستگي و سبندگيچ استحكام

 همگن بودن
 زيـادي   عيوب  داراي فرايندها اين با هشد ايجاد هاي پوشش اغلب، حرارتي پاشش فرايندهاي ذاتي ماهيت به دليل
 همشـاهد  هـا نآ  خـواص  در زيـادي  تغييـرات  تا شود مي موجب و سازدمي ناهمسان و غيرهمگن را هانآ كه هستند
 كـه  دهـد  مـي   نشـان  هـا نآ ميكروني و مقايسـه  و نانو هاي پوشش روي زمينه اين در هشد انجام هاي بررسي. گردد
 ].23[دارند  تريلابا ساختاري يكنواختي و كمتر اساسي عيوب درصد نانو هاي پوشش
 گيري نتيجه

 ورطبـه   ذرات اين كه باشد ايگونه به بايد هشد هگلومرآ ذرات نانو  پاشش شرايط كه گفت توان مي كلي ورط  به
 از متشـكل  پوشـش  سـاختار  ريز حالت اين در. گيرند قرار پوشش ساختار در هانآ از و بخشي نشوند ذوب كامل

 زمينـه  ايـن  در هشـد  انجـام  هـاي بررسـي   .است هشد ذوب كاملا ذرات از اي زمينه در هشد جزئي ذوب نانو ذرات
 تفـاوت  با مهندسي هاي پوشش به توان مي، نانو ذرات  توزيع مورفولوژي و شكل، هانداز كنترل با كه دهد مي نشان
 نـانو در سـاختار   ناحيـه  چگـالي  .يافـت  دسـت  مكـانيكي  عملكـرد   و ريزسـاختاري  مشخصـات  در شمگيرچ بسيار

 شـعله  حرارتـي  مشخصـات  بـه  بسـته . است خواص متفاوت اين به دستيابي  در اساسي پارامترهاي از يكي، پوشش
 اين كه دارد هشد هگلومرآ پودر از كمتر يا تخلخلي مشابه نانو ناحيه پودر، مشخصات  و پاشش شرايط، پلاسمايي

 .باشد مختلف شرايط در پوشش متفاوت عملكردهاي بروز عامل تواند مي  تخلخل ميزان
 

 مراجع
[1]  G. Meetham, "Mechanisms for increasing high temperature capability: Part B of 

‘requirements for and factors affecting high temperature capability," Materials & Design, vol. 
9, pp. 308-317, 1988. 

[2]  A. Samuli, "Modified thick thermal barrier coatings," Ph.D. Dissertation, Institute of 

Materials Science, Tampere University of Technology, 2004. 

[3]  C. C. Koch, Nanostructured materials: processing, properties and applications: 

William Andrew, 2007. 

[4]  R. Lima and B. Marple, "Superior performance of high-velocity oxyfuel-sprayed 

nanostructured TiO2 in comparison to air plasma-sprayed conventional Al2O3-13TiO2," 

Journal of Thermal Spray Technology, vol. 14, pp. 397-404, 2005 
[5]  R. S. Lima and B. R. Marple, "Thermal spray coatings engineered from 

nanostructured ceramic agglomerated powders for structural, thermal barrier and biomedical 
applications: a review," Journal of Thermal Spray Technology, vol. 16, pp. 40-63, 2007 

Archive of SID

www.SID.ir

http://www.sid.ir


 .... چالشهاي پيش روي خواص

[6]  L. L. Shaw, D. Goberman, R. Ren, M. Gell, S. Jiang, Y. Wang, et al., "The 

dependency of microstructure and properties of nanostructured coatings on plasma spray 
conditions," Surface and Coatings Technology, vol. 130, pp. 1-8, 2000. 
[7]  M. Gell, E. Jordan, Y. Sohn, D. Goberman, L. Shaw, and T. Xiao, "Development and 

implementation of plasma sprayed nanostructured ceramic coatings," Surface and Coatings 
Technology, vol. 146, pp. 48-54, 2001. 
[8]  S. Tao, B. Liang, C. Ding, H. Liao, and C. Coddet, "Wear characteristics of plasma-

sprayed nanostructured yttria partially stabilized zirconia coatings," Journal of Thermal Spray 
Technology, vol. 14, pp. 518-523, 2005. 
[9]  X. Lin, Y. Zeng, X. Zhou, and C. Ding, "Microstructure of alumina–3wt.% titania 

coatings by plasma spraying with nanostructured powders," Materials Science and 
Engineering: A, vol. 357, pp. 228-234, 2003 
[10]  R. S. Lima and B. R. Marple, "Enhanced ductility in thermally sprayed titania coating 

synthesized using a nanostructured feedstock," Materials Science and Engineering: A, vol. 
395, pp. 269-280, 2005. 
[11]  R. Lima, A. Kucuk, and C. Berndt, "Integrity of nanostructured partially stabilized 

zirconia after plasma spray processing," Materials Science and Engineering: A, vol. 313, pp. 

75-82, 2001. 
[12]  H. Chen, Y. Zhang, and C. Ding, "Tribological properties of nanostructured zirconia 

coatings deposited by plasma spraying," Wear, vol. 253, pp. 885-893, 2002. 
[13]  X. Liu, B. Zhang, and Z. Deng, "Grinding of nanostructured ceramic coatings: surface 

observations and material removal mechanisms," International Journal of Machine Tools and 
Manufacture, vol. 42, pp. 1665-1676, 2002. 
[14]  M. Borel, A. Nicoll, and R. Schmid, "The wear mechanisms occurring in abradable 

seals of gas turbines," Surface and Coatings Technology, vol. 39, pp. 117-126, 1989. 
[15]  Y. L. Nava and Z. Z. Mutasim, "Abradable coating and method of production," ed: 

Google Patents, 2003. 
[16]  E. J. Alexander, R. W. Fawley, and J. C. Napier, "Abradable coating in a gas turbine 

engine," ed: Google Patents, 1995 
[17]  T. A. Taylor, "Thermal properties and microstructure of two thermal barrier coatings," 

Surface and Coatings Technology, vol. 54, pp. 53-57, 1992. 
[18]  H. Guo, R. Vaßen, and D. Stöver, "Thermophysical properties and thermal cycling 

behavior of plasma sprayed thick thermal barrier coatings," Surface and Coatings 
Technology, vol. 192, pp. 48-56, 2005. 
[19]  B. Liang and C. Ding, "Thermal shock resistances of nanostructured and conventional 

zirconia coatings deposited by atmospheric plasma spraying," Surface and Coatings 
Technology, vol. 197, pp. 185-192, 2005. 

Archive of SID

www.SID.ir

http://www.sid.ir


 سمينار ملي مهندسي سطح  دهمينپانز

[20]  W. Wang, C. Sha, D. Sun, and X. Gu, "Microstructural feature, thermal shock 

resistance and isothermal oxidation resistance of nanostructured zirconia coating," Materials 
Science and Engineering: A, vol. 424, pp. 1-5, 2006. 
[21]  R. Soltani, E. Garcia, T. W. Coyle, J. Mostaghimi, R. Lima, B. Marple, et al., 

"Thermomechanical behavior of nanostructured plasma sprayed zirconia coatings," Journal of 
Thermal Spray Technology, vol. 15, pp. 657-662, 2006. 
[22]  H. Chen, S. W. Lee, H. Du, C. X. Ding, and C. H. Choi, "Influence of feedstock and 

spraying parameters on the depositing efficiency and microhardness of plasma-sprayed 
zirconia coatings," Materials Letters, vol. 58, pp. 1241-1245, 2004. 
[23]  P. Ctibor, P. Boháč, M. Stranyánek, and R. Čtvrtlík, "Structure and mechanical 

properties of plasma sprayed coatings of titania and alumina," Journal of The European 
Ceramic Society, vol. 26, pp. 3509-3514, 2006. 
 
  

 
زمان سرد شدن درون نمايش كاهش دماي اجزاي محفظه احتراق توربين از طريق پوشش سد حرارتي و هم: 1 شكل

 ]..Error! Bookmark not defined[اجزاي توربين گازي توسط هواي سرد 

 
 
 
 
 
 
 
 

Archive of SID

www.SID.ir

http://www.sid.ir


 .... چالشهاي پيش روي خواص

 
 
 

 ]..Error! Bookmark not defined[نمايي از يك پوشش سد حرارتي : 2 شكل
 

 
ساختار رسوب فيزيكي از فاز بخار به كمك پرتو ) هاي سد حرارتي الفشماتيكي از ساختارهاي پوشش :3 شكل

 ]..Error! Bookmark not defined[ساختار پاشش پلاسما شده ) الكتروني ب
 

 
 
 
 
 
 
 
شماتيك سطح مقطع يك پوشش نانوساختار پاشش حرارتي شده داراي ريزساختار دونمايي، شامل ذرات كاملا  : 4 شكل

 ].5[ذوب شده و نيمه ذوب شده 
 

Archive of SID

www.SID.ir

http://www.sid.ir

