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 يافته ها و نتايج
 درجه سانتيگراد 35هاي متناسب با غلظتهاي معين هيدرازين در دماي  pHنتايج حاصل از 

 

 
 درجه  35حاصل از اکسيژن محلول در محلولهاي با غلظت معين هيدرازين در دماي نتايج 

 

 
   35کاهش وزن فولاد درغياب وحضور  غلظتهاي  معين هيدرازين در دماي ازتست نتايج حاصل 

 

 
غلظتهاي مختلف در بدست آمده از منحني پلاريزاسيون براي فولاد کربني در محيط آبي پارامترهاي   

   35ضديخ  در دماي 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 35در غياب و حضور غلظتهاي مختلف ضديخ در دماي بي اپولاريزاسيون فولادکربني در محيط منحني 
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در (در محلول بلانک بدون حضور بازدارنده، ب ( الف ميکروساختار الکتروني فولاد کربني در محيط آبي 
 در حضور ضديخ( هيدرازين      جحضور 

 

 نتيجه گيري 
 ومنحني وزن کاهش هاي تست هاي داده از که همانطور

 که است مشخص خوبي به شود مي مشاهده  پلاريزاسيون
 است کمتر خيلي يخ ضد حاوي آبي محيط در فولاد خوردگي

 هر معرض در که فلزي سطح از برداري عکس در ها داده اين و
 شود مي تصديق کاملا است بوده محلول دو

 
     

 
 
 
 
 
 
 
 

 مقاله مقدمه

 تشکيل متفاوت بخش دو از کمکي کاري خنک سيستم 
 مي آلومينيوم جنس از هاکه دلتا بخش يک .است شده

 که باشد مي آن کشي لوله سيستم بعدي بخش باشندو
 خوردگي امکان امر اين و است کربني ازفولاد آن جنس

 . دهد مي افزايش را گالوانيک
 براي ها روش عملي ترين از يکي بازدارنده ها از استفاده

 خورنده محيط هاي در خصوص به خوردگي از جلوگيري
 ها بازدارنده اين از تعدادي يخ ضد در که مي باشد آبي

 هاي سيستم مورد در بايستي که مهمي نکته .دارد وجود
 اين در که است آن گيرد قرار نظر مد  مذکور کاري خنک

 خوردگي و است گرديده استفاده آلومينيوم از ها سيستم
 .يابد مي افرايش شدت به 7/8 بالاي هاي pH در آلومينيوم

 ها سيستم اين در خوردگي کاهش جهت سازندگان توصيه
 که نکته اين به باتوجه و است هيدرازين از استفاده

 و بوده صنعتي هيدرازين سيکل، به شده تزريق هيدرازين
 مي تنها سيستم اين در لذا باشد، مي قليايي خاصيت داراي
 زيرا نمود استفاده هيدرازين از مشخصي غلظت تا توان

 وخوردگي گرديده pH افزايش باعث بيشتر، استفاده
 حذف با هيدرازين .داشت خواهد همراه به را آلومينيوم
 يک انواع به زير واکنش طي آب در محلول  اکسيژن
 .گردد مي محسوب مناسب بسيار بازدارنده

N2H4+O2—› N2+H2O   
 روش تحقيق

با توجه به اينکه در کليه تستها و اندازگيري ها از هيدرازين 
صنعتي استفاده شده واينن مناده داراي خاصنيت قليايينت     
تقريبا بالايي مي باشد لذا به دسنت آوردن حنداک ر غلظنت    

داشته باشد الزامني   7/8کمتر از  pHمحلول هيدرازين  که 
در ادامه حداک ر غلظت هيدرازين جهنت اسنتفاده در   . تاس

اکسنيژن   سيستم و توانايي اين غلظت هيدارزين در کناهش 
تست هناي  .به دست آمد DOمحلول با روش تست آنلاين 

کاهش وزن ،پلاريزاسيون غلظتي و بررسي مورفولوژي سظح 
نمونه ها در حضور غلظت هاي متفاوت هيدرازين و ضد ينخ  
توسط دستگاه ها اندازه گيري شد که در جنداول و اشنکال   

بننه منظننور انجننام تسننت هنناي کنناهش   .زيننر آمننده اسننت
نمونننه هننايي از جنننس فننولاد  SEM وزن،پلاريزاسننيون و 

کربني  که از لوله هاي سيستم خنک کاري تهيه شده بنود  
وجننه آن را در  5بننرش داده بعنند   Cm3 1×1×1در ابعنناد

قطعنه منذکور توسنط کاغنذ     .اپوکسي رزينن ماننت گرديند   
صيقل خورده و با آب مقطر و اتانول  3000تا  300سمباده 

شستشو داده شد و سپس با استون در دماي محيط خشک 
استفاده شده هيدرازين .گرديدو براي انجام آزمايش ها آماده 

صننعتي سناخت   % 80در کليه تسنتها هيندرازين هيندرات    
ژاپنن مني      .Otsuka-MGC Chemical Coشنرکت  

 .باشد
 
 
 
 
 
 
 

  

31 ppm 20 ppm 10 ppm 5 ppm 0 ppm غلظت هيدرازين 

8.7 8.3 7.9 7.5 7.2 pH 

 

31 ppm 20 ppm 10 ppm 5 ppm 0 ppm  غلظت هيدرازين

3.2 ppm 4 ppm 5.2 ppm 6 ppm 6.5 ppm  سيژن غلظت اک

 

31 ppm 20 ppm 10 ppm 5 ppm 0 ppm غلظت هيدرازين 

 درصدبازدارندگي ----- 9 19 31 43

 

درصد 
بازدارندگي 
 کاهش وزن

درصد 
بازدارندگي 
سيون  پلاريزا

پوشش 
 سطحي

شيب تافل 
 آندي

(mV dec
-1

) 

شيب تافل 
 کاتدي

(mV dec
-1

) 

سيل  پتان
 خوردگي
(mV) 

 جريان خوردگي

)/(
2

cmA 

غلظت 
بازدارنده 

(v/v) 

 - - -62 61.1 525 -3.12 0 
54 55 0.55 65.5 62.2 520 -1.4 5 
69 72 0.72 64.1 63.5 515 -0.87 10 

83 84 0.84 63.5 62.5 510 -0.5 15 

91 92 0.92 64 64.5 510 -0.25 20 
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